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60  minutos

Duración  de  la  prueba
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que  surjan  de  ello.  Los  resultados  de  las  pruebas  se  aplican  a  la  muestra  tal  como  se  recibió.

Prueba  solicitada:

Aislamiento,  (I)

******************

la  autenticidad,  integridad  y  resultados  de  los  datos  e  información  y/o  la  validez  de  la  conclusión

Integridad,  (E)

26  minutos

Firmado  por  y  en  nombre  de

Sucursal  de  Anji  de  SGSCSTC  Standards  Technical  Services  Co.,  Ltd.

La(s)  muestra(s)  anterior(es)  fue(ron)  enviada(s)  e  identificada(s)  en  nombre  del  cliente.  SGS  no  es  responsable  de

Conclusión:  Los  criterios  de  desempeño  que  alcanzó  el  ejemplar  fueron:

:  23  DE  NOVIEMBRE  DE  2023  AL  6  DE  DICIEMBRE  DE  2023

Echo  Li

N.º  de  referencia  SGS:  INSHCP562723484

Resultados  de  la  prueba:    Ver  hoja  adjunta  

Fecha  de  recepción  de  la  muestra:  23  de  noviembre  de  2023  

Fecha  de  realización  de  la  prueba

Nombre  de  muestra:  TECHO  PARA  CASA  PREFABRICADA    SPD

elementos.

Periodo  de  prueba:

Carretera  Beiliu,  Zona  Industrial  de  Binhai,  Shaoxing,  China

Ensayos  de  resistencia  al  fuego  de  elementos  constructivos,  Sección  4  Pisos,  cubiertas  y  cielorrasos  de  separación  horizontal

61  minutos

Firmante  aprobado

ZHEJIANG  PUTIAN  VIVIENDA  INTEGRADA  CO.,  LTD.

Informe  de  prueba
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2.  Muestra  de  prueba

Para  más  detalles,  consulte  la  Figura  1,  el  dibujo  estructural  de  la  muestra  proporcionado  por  el  cliente.

Se  disponía  de  un  termopar  móvil  para  medir  las  temperaturas  en  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra.

2.11  de  AS  1530.4  durante  un  período  de  60  minutos  en  condiciones  sin  carga.

Tablero  de  espuma.  La  estructura  principal  de  la  muestra  era  un  tablero  de  fibra  de  bambú  y  madera  de  9  mm  de  espesor  +  poliuretano.

Se  proporcionaron  siete  termopares  para  monitorear  la  temperatura  de  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra,

Ensayos  de  resistencia  al  fuego  de  elementos  de  construcción.

Las  dimensiones  totales  de  la  muestra  fueron  1000  mm  de  largo  por  1000  mm  de  ancho  y  85  mm  de  espesor.  La  placa  frontal...

temperatura  de  la  atmósfera  del  horno.

cualquier  posición  que  pueda  parecer  más  caliente  que  las  temperaturas  indicadas  por  los  termopares  fijos.

Para  determinar  el  desempeño  de  resistencia  al  fuego  de  una  muestra  de  techo  cuando  se  prueba  de  acuerdo  con  la  sección  4  de

dentro  de  un  rango  de  11  °C  a  19  °C  y  de  42  %  a  71  %,  respectivamente.  La  muestra  se  instaló  en

La  prueba  se  realizó  el  6  de  diciembre  de  2023.

Tablero  de  espuma  +  rollo  de  chapa  de  acero  coloreada  de  0,5  mm  de  espesor  de  la  cara  expuesta,  el  espesor  total  fue  de  85  mm.

La  disposición  de  los  termopares  en  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra  se  muestra  en  la  Figura  2.

El  horno  tenía  unas  dimensiones  interiores  de  4,2  m  de  largo  por  3,0  m  de  ancho  por  1,5  m  de  profundidad  y  catorce  termopares.
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La  muestra  se  recibió  el  23  de  noviembre  de  2023  y  se  almacenó  en  el  laboratorio  hasta  el  6  de  diciembre  de  2023.  Durante

3.  Equipos  de  instrumentación  y  medición

El  lado  especificado  de  la  muestra  presentada  se  expuso  a  una  curva  de  tiempotemperatura  según  lo  dictado  por  la  cláusula

Era  de  bambú  y  tablero  de  fibra  de  madera,  la  placa  posterior  era  un  rollo  de  chapa  de  acero  coloreado,  el  material  del  núcleo  era  PU

Se  instalaron  sensores  de  presión  dentro  del  horno  para  monitorear  la  presión  atmosférica  del  horno.

AS  1530.4:2014:  Métodos  para  ensayos  de  fuego  en  materiales,  componentes  y  estructuras  de  construcción  Parte  4:

06  de  diciembre  de  2023,  y  la  prueba  se  realizó  el  06  de  diciembre  de  2023.

Distribuidos  sobre  un  plano  a  100  mm  de  la  superficie  de  la  construcción  de  prueba,  se  proporcionaron  para  monitorear  la

1.  Introducción

Durante  el  almacenamiento  de  la  muestra,  se  midieron  y  registraron  la  temperatura  y  la  humedad  del  laboratorio.

La  instrumentación  se  proporciona  de  acuerdo  con  los  requisitos  de  la  Norma.

Se  disponía  de  calibres  de  separación  y  almohadillas  de  algodón  para  evaluar  la  integridad  de  la  muestra.

Informe  de  prueba
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desviarse  en  más  de  ±  3  Pa.

La  relación  especificada  en  la  Norma  se  muestra  en  la  Figura  3.  La  temperatura  promedio  registrada  dentro

2)  El  aumento  de  temperatura  promedio  y  máximo  en  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra  se  mostró  en
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La  presión  del  horno  se  controló  para  cumplir  con  los  requisitos  de  AS  1530.4:2014,  Cláusula  2.11.3.

parte  inferior  de  la  muestra  de  prueba  por  encima  de  la  de  la  atmósfera  del  laboratorio.  5  minutos  después  del  inicio  de  la  prueba,  la  

presión  del  horno  no  debe  desviarse  en  más  de  ±  5  Pa,  y  a  partir  de  los  10  minutos  no  debe

1)  La  temperatura  media  del  horno  junto  con  una  comparación  con  la  temperatura/tiempo  especificado

El  horno  se  operará  de  tal  manera  que  se  establezca  una  presión  de  20  Pa  en  una  posición  100  mm  por  debajo  del

Se  utilizaron  dieciséis  termopares  de  horno  para  determinar  la  temperatura  media  del  horno.

5.  Datos  e  información  de  prueba

El  horno  se  muestra  en  la  Tabla  1.

4)  Un  resumen  de  las  observaciones  realizadas  sobre  el  comportamiento  general  del  ejemplar  se  presentó  en  la  Tabla  3.

5)  La  temperatura  ambiente  en  las  proximidades  de  la  muestra  de  prueba  era  de  15  �  al  inicio  de  la  prueba  con

La  temperatura  y  la  uniformidad  de  la  distribución  de  la  temperatura  cumplieron  con  el  requisito  de  AS  1530.4:2014.

intervalos.

El  ejemplar  se  muestra  en  la  Figura  5.

variación  de  +1�  durante  la  prueba.

El  horno  se  controló  de  manera  que  la  temperatura  media  del  horno,  la  desviación  de  la  temperatura  media  del  horno

Durante  la  prueba,  las  temperaturas  y  presiones  se  monitorearon  continuamente  y  se  registraron  con  una  precisión  de  un  minuto.

3)  Las  presiones  del  horno  relativas  a  la  atmósfera  del  laboratorio  a  100  mm  por  debajo  de  la  parte  inferior  del

La  temperatura  ambiente  del  área  de  prueba  fue  de  15  �  al  comienzo  de  la  prueba  con  una  variación  de  +1  �  durante  la  prueba.

También  se  revisó  la  superficie  para  determinar  su  integridad.  Se  utilizaron  los  termopares  especificados  en  la  cláusula  2.2.3.1  para  

determinar  el  aislamiento  de  la  muestra.

Tabla  2.

La  prueba  se  realizó  de  acuerdo  con  el  procedimiento  especificado  en  AS  1530.4:2014,  sección  4.

Se  utilizaron  discos  de  algodón  y  calibradores  de  separación  para  determinar  la  integridad.  La  llama  sostenida  en  la  parte  no  expuesta...

Figura  4.  Las  temperaturas  individuales  registradas  en  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra  se  muestran  en

4.  Procedimiento  de  prueba
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Los  medidores  de  espacio  se  utilizan  para  evaluar  el  tamaño  de  cualquier  abertura  en  la  superficie  de  la  muestra  de  prueba  en  intervalos  de  tiempo.

61  minutos

superficie  no  expuesta,  se  considera  que  la  muestra  ha  fallado  cuando:

muestra,  el  calibre  de  espacio  de  Ø6  mm  no  pudo  penetrar  la  muestra,  la  almohadilla  de  algodón  no  se  encendió  durante  el

Aislamiento

Años  30.

7.  Conclusión

26  minutos

La  almohadilla  de  algodón  en  su  marco  se  aplicará  contra  la  superficie  de  la  muestra  de  prueba  sobre  la  grieta,  fisura  o

3)  Flaming

3)  Cuando  se  produce  un  fallo  de  integridad.

Aislamiento,  (I)

Prueba  de  almohadilla  de  algodón,  la  integridad  de  la  muestra  alcanzó  los  60  min;  al  final  de  los  27  min,  el  aumento  de  temperatura  

promedio  en  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra  fue  de  72,8  K  y  el  aumento  de  temperatura  máximo  fue  de

2)  la  temperatura  en  cualquier  punto  de  la  cara  no  expuesta  de  la  muestra  de  prueba  excede  la  inicial

Se  considerará  que  se  ha  producido  una  falla  en  relación  con  la  integridad  cuando  se  evalúe  de  la  siguiente  manera:

Durante  el  período  de  calentamiento  de  60  minutos,  no  hubo  llamas  ni  aberturas  en  la  cara  no  expuesta  del

2)  Calibres  de  separación

Se  considerará  que  se  ha  producido  una  falla  en  relación  con  el  aislamiento  cuando  se  mida  mediante  termopares  en  el

y  el  calibre  se  puede  mover  una  distancia  de  150  mm  a  lo  largo  del  espacio;  o

El  ejemplar  cumplió  con  los  requisitos  de  rendimiento  para  el  siguiente  período:

Duración  de  la  prueba

6.  Criterios  de  desempeño  (AS  1530.4:2014,  Cláusulas  2.13.2  y  2.13.3)

que  se  determinará  por  la  tasa  aparente  de  deterioro  de  la  muestra.

1)  la  temperatura  media  de  la  cara  no  expuesta  de  la  muestra  de  prueba  excede  la  temperatura  inicial  en

en  llamas  durante  el  examen,  hasta  la  ignición  del  disco  de  algodón  (definido  como  brillante  o  en  llamas)  o  durante  un  máximo  de

La  permanencia  de  llamas  en  la  superficie  no  expuesta  durante  10  segundos  o  más  constituye  una  falla  de  integridad.
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60  minutos

1)  Disco  de  algodón

Integridad,  (E)

b)  Se  puede  pasar  un  calibre  de  25  mm  a  través  de  la  muestra  de  modo  que  el  calibre  sobresalga  hacia  el  interior  del  horno.

la  temperatura  en  más  de  180  K;  o

a)  Se  puede  pasar  un  calibre  de  6  mm  a  través  de  la  muestra  de  modo  que  el  calibre  sobresalga  hacia  el  interior  del  horno.

más  de  140  K;  o

Integridad

188,2K,  el  aislamiento  de  la  muestra  alcanzó  los  26min.
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Machine Translated by Google



Informe  de  prueba

DE  PELIGRO  DE  INCENDIO  BAJO  TODAS  LAS  CONDICIONES  DE  INCENDIO.

ESTE  INFORME  DETALLA  LOS  MÉTODOS  DE  CONSTRUCCIÓN,  LAS  CONDICIONES  DE  PRUEBA  Y  LOS  RESULTADOS

OBTENIDO  CUANDO  SE  PROBÓ  EL  ELEMENTO  ESPECÍFICO  DE  CONSTRUCCIÓN  DESCRITO  AQUÍ

DEBIDO  A  LA  NATURALEZA  DE  LAS  PRUEBAS  DE  RESISTENCIA  AL  FUEGO  Y  LA  CONSECUENTE  DIFICULTAD  EN

LOS  RESULTADOS  DE  ESTAS  PRUEBAS  DE  FUEGO  PUEDEN  USARSE  PARA  EVALUAR  DIRECTAMENTE  EL  RIESGO  DE  INCENDIO,  PERO

DEBE  RECONOCERSE  QUE  UN  SOLO  MÉTODO  DE  PRUEBA  NO  PROPORCIONARÁ  UNA  EVALUACIÓN  COMPLETA

8.  Declaración
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MÉTODO,  NO  ESTÁ  CUBIERTO  EN  ESTE  INFORME.

CUANTIFICAR  LA  INCERTIDUMBRE  DE  LA  MEDICIÓN  DE  LA  RESISTENCIA  AL  FUEGO,  NO  ES  POSIBLE

DISTINTO  DE  LO  PERMITIDO  EN  EL  CAMPO  DE  APLICACIÓN  DIRECTA  EN  LA  PRUEBA  CORRESPONDIENTE

PARA  PROPORCIONAR  UN  GRADO  INDICADO  DE  PRECISIÓN  DEL  RESULTADO.

SIGUIENDO  EL  PROCEDIMIENTO  DESCRITO  EN  AS  1530.4.  CUALQUIER  VARIACIÓN  SIGNIFICATIVA  CON

RESPECTO  AL  TAMAÑO,  DETALLES  DE  CONSTRUCCIÓN,  CARGAS,  TENSIONES,  CONDICIONES  DE  BORDE  O  EXTREMO,

Machine Translated by Google
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Figura  1,  Estructura  de  la  muestra

Machine Translated by Google



Informe  de  prueba

Figura  2.  Disposición  del  termopar  en  la  cara  no  expuesta  de  la  muestra  (Unidad:  mm)
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Figura  3.  Curva  de  temperatura/tiempo  del  horno  real  frente  a  temperatura/tiempo  del  horno  estándar
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Tiempo  (min)

Curva  de  aumento  de  temperatura/tiempo  de  la  superficie  no  expuesta
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Figura  4.  La  temperatura  media  y  máxima  aumenta  en  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra.
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Tiempo  (min)

La  curva  de  presión/tiempo  del  horno
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Figura  5,  Curva  de  presión/tiempo  del  horno
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864.8

802.2

2,4%

808.5

757.2

2,9%

2,3%

58

678.4

3,5%

667.9

11.0%

AS1530.4  

Promedio  estándar  (�)

915.1

21.3

12,1%

892.0

20

909.4

856.2

13

893.4

6

872.4

830.0

5,3%

51

502.3

4,3%

27

923.3

44

37

558.7

820.5

2,2%

18,1%

899.0

873.1

773.7

2,7%

774.4

6,6%

Tiempo  

(min)

940.3

691.3

9,4%

Horno

921.0

29

926.8

39

22

912.9

32

60

705.4

3,3%

576.4

4.0%

53

46

47

30

928.7

40

23

914.8

781.4

2,7%

846.7

717.3

603.1

3,9%

3,3%

54

2

860.1

730.8

628.3

13,0%

7,8%

AS1530.4  

Promedio  estándar  (�)
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908.8

929.6

16

900.2

33

837.9

5.0%

9

882.9

794.2

5,9%

56

645.5

3,7%

49

349.2

4,5%

836.7

2.0%

884.7

795.6

2,5%

738.6

3,1%

856.0
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887.9

808.9

5,6%

7,1%

4

Promedio  (�)

935.0

866.8

751.7

42

35

25

918.3

18

904.3

848.8

4,7%853.3

4,6%
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889.5

822.6

765.1

6,8%

5,4%

5

869.8

444.5

4,4%

26

923.6

43

36

19

906.4

2,3%

895.5

869.0

814.6

765.7

2,8%

59

Desviación  

(%)

937.7

678.1

10,1%

Tiempo  

(min)

918.1

392.5

17,4%

38

21

910.7

31

5,2%

14

894.8

692.5

3,4%

52

45

543.9

28

926.2

4,2%

Promedio  (�)

923.9

902.3

567.6

826.1

2,1%

15,9%

877.17

875.8

835.8

782.6

6,3%

0

942.8

707.2

8,8%721.8

8,3%

14,3%

Desviación  

(%)

926.8

905.6

600.1

831.5

2.0%

836.8

5,1%

15

8

879.7

898.0

790.2

6,1%

1

945.3

625.8

3,8%

48

20.0

929.4

41

881.0

788.6

2,6%

851.4

55

728.3

3,2%

801.1

5,7%

3

863.3

Horno

932.3

742.0

651.5

12.0%

7,4%

24

17

902.3

915.7

34

842.7

4,8%

10

884.8

748.2

3.0%

860.5

57

662.8

3,6%

50

Tabla  1,  Temperaturas  promedio  registradas  dentro  del  horno
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20.5

8

27.6

21.3

15

Tiempo  

(min)  0

29.3

25.7

18.1

128.1

26.5

19.7

18.9

163,5  231,2

1

16.8

54.5

24.9

24.8

25.3

17.6

85.0

15.6

29.7

15.2

26.8

23.9

16.1

37.0

24.5

22.8

17

14.9

24.8

23.5

24

15.0

25.5

23.7

20.0

170.8

21.9

21.1

3

10

24.1

19.0

185.6

22.6

22.4

23.1

19.2

191.1

16.2

135.6

21.7

17.7

157.0

22.1

18.6

18.1

119.1

145.2

71.1

19.5

130.1

74.7

62.7

16.5

64.0

67.0

17.5

89.6

15.4

34.1

50.2

27

15.8

46.0

58.8

54.6

41.2

13

14.8
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9
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26.3

20.3

16

18.4

196.0

24.1

2

25.2

24.3

19.1

23.2

17.5

16.7

141.0

203.1

17.9

220.9

23.4

23.3

15.7

85.9

23.3

16.1

90.4

15.2

81.4

21.2
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83.2

22.5

21.9
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20.3

4

77.5

15.1

80.1

78.7
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21.3
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123.2

126.8

117.2

19.5

18.8

5

20.2

19

12

15.0

119.4

107.7

102.3

17.5

92.9

112.8

18.1

201.5  206.0

16.5

42.9

92.1

17.1

62.7

97.3

80.3

15.1

25.2

15.8

15.5

26.9

31.8

86.3

14.7

23.8

67.3

60.7

14

21

74.3

28

14.9

24.3

23.0

46.7

204.6

Tabla  2.  Temperaturas  individuales  registradas  en  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra  (unidad:  �)

23.5

53.9

7

34.0

147.1

22.0

40.0

184.0

22.7

22.3

Informe  de  prueba

Machine Translated by Google



262.1

217.3

277,2  331,0

269.6

49

227.0

274,9  293,9

42

194.4

269,4  316,6

285,5  335,9  351,3  350,7  286,2  310,2

161,8  234,5  223,9  208,2  241,8

265,2  282,1

245.4

56

284.1

280,9  333,8  344,8  345,4

50

208.3

239.9

43

280.9

343,3  338,7  278,4  300,5

335.1

286.4

35

279.4

334.057

268.0  311.5  313.3  308.8  267.1

224.1

223.3

259.2

274,6  328,9  342,6  331,3  275,4  298,4

40

252.7

216.9

277.8

33

54

237.2

CT  1  CT  2  CT  3  CT  4  CT  5  CT  6  CT  7

267,8  309,1

347,3  347,7  284,0  307,6

299.4

267.8

47

41

266.3

288,9  287,6

34

227,9  263,7  282,1

249,7  288,3  285,2  284,8  258,9  274,0

271,1  323,7  336,0  326,0

303.0  302.9  266.4  283.9

272.1

212.2

279,1  333,8  344,5  342,7  280,9  303,8

48

192.2

55

265,8  305,5  297,9  291,2

208.3  245.1

268,5  312,4

289.4

245.0

281.3  334.0

285,2  334,5  349,5  350,2

211.5

60

45

232.5

265,7  303,6

277,5  333,2

257.6

238,6  278,2

341,9  327,3  275,3  296,3

38

32

283,5  283,3  258,8  271,4

270,7  319,8  335,9  321,7  272,8  291,1

284,5  310,2

192,7  202,9  258,9  249,9  239,9  252,6

281,4  275,8  256,0  265,3

324,3  312,9  269,0  286,0

294,4  289,9  263,5  281,4

46

344.0  341.8  278.9  302.753

Tiempo  

(min)  
31

264.7

39

261.1

212.0

266,0  307,8  301,4  295,6

348,4  349,5  284,4  308,4

58

234.5

267.7

51

282.0  305.9

257.0  268.4

261.4

254,7  294,2

36

280,8  273,5  252,9  259,2

284.6

315.1

286,2  337,3  351,9  354,2

272.5

59

216.4

250.4

52
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Una  pequeña  cantidad  de  humo  se  libera  desde  los  huecos  alrededor  de  la  muestra.

46:00

60:00
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Se  encendió  el  horno  de  pruebas  y  se  inició  la  prueba.

20:00

30:00

23:20

12:00

27:00

55:00

No  se  observaron  grietas  ni  llamas  en  la  cara  no  expuesta  del  espécimen.

La  prueba  fue  interrumpida.

02:10

El  aumento  máximo  de  temperatura  en  la  superficie  no  expuesta  de  la  muestra  superó  los  180  K,  por  lo  que  se  consideró  
que  se  había  producido  un  fallo  en  el  aislamiento.

El  humo  disminuyó  gradualmente.

00:00

Los  bordes  de  ambos  lados  del  espécimen  comenzaron  a  decolorarse.

El  color  del  área  de  decoloración  del  borde  se  oscureció.

Tiempo  (min:seg)

El  humo  continuó  saliendo  y  aumentó  gradualmente.

Se  liberó  una  gran  cantidad  de  humo  denso.

La  parte  media  de  la  muestra  se  desvió  ligeramente  hacia  el  horno.

Las  siguientes  observaciones  se  realizaron  durante  la  prueba;  todas  las  observaciones  se  realizaron  desde  la  

cara  no  expuesta  a  menos  que  se  indique  lo  contrario.

61:00

Tabla  3,  Observaciones  de  prueba
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Cara  no  expuesta  de  la  muestra  antes  de  la  prueba

Cara  expuesta  de  la  muestra  antes  de  la  prueba

Apéndice,  Fotos
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Cara  no  expuesta  de  la  muestra  (después  de  una  duración  de  prueba  de  20  minutos)
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Cara  no  expuesta  de  la  muestra  (Prueba  iniciada)
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Cara  no  expuesta  de  la  muestra  (después  de  una  duración  de  prueba  de  60  minutos)
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Cara  no  expuesta  de  la  muestra  (después  de  una  duración  de  prueba  de  40  minutos)
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Cara  no  expuesta  de  la  muestra  después  de  la  prueba

SGS  autentica  la  fotografía  únicamente  en  el  informe  original

Cara  expuesta  de  la  muestra  después  de  la  prueba
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***Fin  del  informe***
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